selv et bevis for, at der forckommer mellemtrin
mellem de oprindelige matricer og de endelige
galvanoer. Og da de to szt undertyper forekom-
mer uden enkle fordelingstal som 1:1, 1:2 eller
2:1 tyder det pi et stort antal matriceenheder som
udgangspunkt for galvanofremstillingen efter "90
serien.

3) den sjzldne forekomst af rammematricety-
perne 5G og 5H er igen et indicium for et stort
antal matriceenheder, brugt som udgangspunkt
for galvanofremstillingen efter-at disse to matri-
cetyper dukker op fra og med "92 serien.

Lidt om aftryksmaterialer

Som det fremgar al D.A. Drombergs artikel om
»H.H. Thicles Bogtrvkkeri omkring ar 18757 1
NET nr. 3/1978, brugte man bly som aftryks-
materiale ved den oprindelige fremstilling al ma-
tricerne til 1875-udgaven al de tofarvede marker.
Bly er et udmerket aftryksmateriale, men pa
grund af metallets hardhed kraves herul patricer
af stil. Af Drombergs artikel fremgir det ligele-
des, ar det normalt benyttede attryksmateriale 1
1875 var guttaperka, nar der skulle tages aforyk al
kobberpatricer.

Drombergs artikel er baseret pa optegnelser af
den finske myntverksdirektor A.F. Soldam fra et
geste- og studiebesay hos Thiele 1 fordret 1874
samt pi et brev fra Thiele til Soldam i foriret
1875 1 forbindelse med Thieles senere leverancer
af galvanoer tl trykning af de finske frimarker af
1875-udgaven.

Som anfart 1 Jergen Sjennungs arukel 1 NFT
ar. 3/1992 om »Centraltrykkeriets galvanoplastik

1885/86™ fornyede man pa Centraltrykkernet 1
Norge den galvanoplastske proces, blandt andet
ved at indfere en asfalt/voksblanding som matri-
cemateriale ved fremstillingen af de norske post-
hornsmarker.

Da der foregik en ret aben erfanngsudveksling
- ikke bare som navnt mellem frimarketrykke-
rierne i Danmark og Finland, men ogsi mellem
Danmark og Norge, kan det ikke udelukkes, at
Thiele ligeledes indforte nyt aftryksmateriale, ba-
seret pi voks eller asfalt/voksblanding i midien af
80%erne, og de fordele, et sadant skilt indebar 1
form af sterrelsesstabile aftryk, kan have varet
den direkre arsag til at man er begyndt at frem-
stille galvanoer med andre galvanoer som patnicer.

Det kan i hvert fald konstateres, at man ikke
kan have brugt guttaperka ul den beskrevne
fremstilling al matrice ud fra fardige galvanoer.
Pa grund af guttaperkaens sammentrakning ved
afkelingen skulle ovalgalvanoerne med ovalma-
tricetype 6 1 ovalserie 13 1 sa fald vare omkring
0,4 mm mindre end de tilsvarende ovaler1 ovalse-
ric 11, og pi ulsvarende made skulle de afledte
rammer med rammematricetype SE i A grp. 1-6
serien vare omkring 0,4 mm mindre end rammen
i position B67 af *90 serien, og dewe er ikke ul-
feldet. Male som et vejer gennemsnit af mange
marker, svnes de afledte galvanoer i begge ultzl-
de narmest at vare C,1 mm storre end de galva-
noer, hvorfra de er afledt - en forskel, der pa
trods af mange milinger, ligger omkning usikker-
heden pa malingen.

Til sidst en tak til Erik Jensen, Postmuseet for
den szdvanlige, store imedekommenhed ved ad-
sangen ul at studere musects helark.

Centraltrykkeriets galvanoplastik

1885/86

— Faldnings- og graveringstyper .

af forgen Sjennung

[ min fortsacte artikelserie om Centraltrykkernets
galvanoplastik 1 1885/86 (se 1992 side 100-111 og
165-175, samt 1993 side 13-27) beskrives pa de
folgende sider posthornfrimarkets fzldnings- og
graveringstyper for 3 are (NK 51 1), 1 are (NK
49 1), 10 ere (NK 53 11}, 20 ore (NK 54 1), samt
5 ore (NK 52 T} i diagrammer over fremstillingen
af galvanoer og opbygning i trykforme med ul-
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horende illustradoner. I tilslutning herul vises 5
ares helsager (NH 30 [ og I1) samt 10 eres hel-
sager (NH 31 I1), hvortil Centraltrykkerier efter-
falgende 1 1886/87 faeldede over samme patricer,
som benyuedes ul ulvirkning af de 1 1885/86
fremstillede 5 ores og 10 ores frimarker (NK 52
[ og NK 53 1),
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cetype 1 en senere serie, er det et naturligr spargs-
mal at rejse, om lignende tlfxlde kendes inden
for de tofarvede 1avrigt.

Et overbevisende eksempel - denne gang inden
for ovalgalvanoerne - skal fremlzgges her, nembig
ovalmatricetype 6 1 4 ore tofarver, der prasente-
redes som ny matricetype i min artikel 1 NFT nr.
2/1989 om ovalfejl i 13, ovalseric af 4 ore tofar-
vet. | artiklen redegares for forekomsten op tl 6
gange i dobbeltarket inden for trykkene 46 til 49,
[ omtalen af matricetypen anfores det, at typen
kendes i1 ovalserier for 13. ovalserie, men ikke 1
senere ovalserier. Det kan przciseres, at typen
forekommer i 11. ovalserie, men kun en enkelt
gang | dobbeltarket inden for de enkelte tryk.
Kenderegnet ma saledes narmest beskrives som
en ovalfeil 1 11. ovalserie, der farst 1 13. ovalserie
gar hen og bliver en ovalmartricetype. For interes-
serede skal forekomsten angives 1 den udstrak-
ning, jeg kender den:

Trvk Position/RM
23 B20

23 B29/4P

31 Al6/4E

32 A7

34 A48

15 B6Y

36 A3I94H

37 Bo4/41

38 Alb

Ovalmatricetype 6 forekommer ikke 1 den mel-
lemliggende ovalserie 12, hverken som ovalfejl

eller som matricerype.

Brug af faerdige galvanoer til patricefremstil-
ling

Som antydet i det foregiende, synes den mest
narliggende forklaring pd, at enkeltstdende fejl i
en serie bliver til matricetyper 1 senere serier, at
man har benytter ferdige galvanoer fra en serie
som udgangspunke for fremstlling af matricer,
benyttet til den videre produktion af galvanoer tl
senere serier.

Dette kan tages som bevis for, at man fra mid-
ten af 80%erne foler, at man behersker teknikken
omkring aftryksfremstilling og de  galvaniske
processer si godt, at man ikke mere af kvalitets-
hensyn finder det nadvendigt at fremstille galva-
noerne direlkte fra matricer, lavet ud fra urstemp-
let, T stedet benytter man frisk fremsullede galva-
noer til matricefremstilling, enten fordi de oprin-
delige patricer er beskadigede, eller fordi man
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ensker at udvide antallet af de patricer, der er ul
ridighed for galvanofremsullingen.
Fremstilling af gruppematricer ved at tage afuryk
af ferdigmonterede galvanoer, sammenholdt 1 en
IlliI]iSPﬂ_’.llk{I‘al‘]‘]I'nf:: fUrL’]H)lI’II‘nL‘I’ Dgha 1.1'.“i(llif:l—
bart som en lettelse i arbejdsgangen sammenholdt
med  den raditionelle  fremsullingsproces.
For at vende ulbage ul ovalmatricetype 6, sy
nes der at vaere fremsrillet en ovalpatriceenhed at
fardigmonterede galvanocer, hvor ovalmatrice-
type 6 indgdr som ovalfejl. Herover tages der 6
aftryk, som bliver udgangspunkt tor fremsulling
af ovalgalvanoer il ovalserie 13, siledes at oval-
feflen i ovalserie 11 nu bliver en ovalmatricetype
forekommende 6 gange 1 dobbeltarket 1 ovalserie
13. Det er ikke nedvendigvis ensbetvdende med,
at den pagzldende patriceenhed har omfatier 35-
40 ovaler, der ved seksdobling har giver de ned-
vendige godt 200 ovalgalvanoer, som skal bruges

til en ovalserte. Der ser nemlig ud ul at have va-
ret benviter mindst en vderligere patriceenhed
som udgangspunkt for galvanofremstillingen il
ovalserie 13, idet den markante ovalfejl, dribe pa
4-tallet (se artiklen: »Gengangere og dobbeltgan-
gere« af Michael Lerche Nielsen 1 NFT nr. 4/
1990} er overfart én gang fra ovalserie 11 ul oval-

serte 13.

i ulsvarende made synes man at have ndtager
10 rammegalvanoer fra *90 serien, der er benyrttet
som en patriceenhed ul fremsulling af galvanoer-
ne til A grp. 1-6 serien. Herved er rammematri-
cetype 5E, der hidul ma bebragtes som rammete|]
med senere position B67 1 '90 serien, mangfol-
diggjort pa linie med de evrige matricetyper, der
tilfazldigvis indgir blandt den udvalgre patrice-
enhed, og er nu blevet en ny rammematricetype.
Den fremsatte teori forklarer ikke alene fano-
menet gengangere og dobbeltgengere; men kun
brugen af et stort antal patricemarkebilleder for
rammer og de hyppigst anvendte ovaler kan for-
klare nogle forhold, som kan iagrrages gennem
trykningen af de tofarvede meerker, nemlig:

1) mens '90 serien, der indleder hovedgruppe 5
serierne, har en klar idealfordeling, svarende til
fremstilling af rammerne ud fra en matriceenhed
med 10 markebilleder, viser senere serier itkke
samme klare opbygning ud fra en matriceenhed
med ret fi markebilleder, idet der er skave for-
hold mellem de enkelte matricetyper. Noget ul-
svarende ses allerede 1 slutningen af hovedgruppe
4, samt i de samudige ovalserier af 4 og 8 ores
marker.

23 den sidelobende forekomst af rammematri-
cetyperne 51 og 5D, samt af 5B og 5B, er i sig
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