Vabentypen 1882 - 1905

Fremstilling af GALVANOER.

Omhandlende frimarker og lidt helsager.

Af Henning Nielsen

Indledning

I de dr, hvor jeg har samlet vibentypen, har det
irriteret mig den uvished, der var omkring frem-
stilling af galvanoer (tidligere benzvnt klicheer).
Dels hvordan fremstillingen foregik, dels hvor-
mange der blev brugt f.eks. til 20 eren. Derfor be-
stemte jeg, at nar ingen andre ville prove, mitte jeg
selv forsege. Og her er si resultatet.

Almindeligt
Udgangspunktet er altid ORIGINALSTEMP-
LET, ogsa kaldet PATRICEN.

Denne presses 1 et plastisk materiale, som f.eks.
kan vare guttaperka eller voks. Begge skal vare
blandet med grafit for at blive elektrisk ledende.
Aftrykket i den blode masse kaldes en MA-
TRICE. Ved at anbringe matricen 1 et galvanisk
bad med en kobberoplesning og med den anden
pol i form af en kobberplade, og ved at sztte elek-
trisk spanding pad apparatet vil kobberjonerne
vandre over og sztte sig pd matricen. Processen
kaldes galvanotypi, og pa matricen sidder der nu
efter en passende tid et ssmmenhzngende kobber-
lag, som kaldes galvano, nir det er skilt fra det pla-
stiske materiale.

Denne proces kan gentages si mange gange,
som man onsker for at fa et tilstrekkeligt antal gal-
vanoer til selve trykprocessen.

Safremt man bruger guttaperka, der er et natur-
gummistof, sker nedtrykningen i varm tilstand,
for at guttaperkaen kan forme sig efter patricen.
Som ved de allerfleste stoffer, der varmes op, sker
der en udvidelse, og ved den efterfelgende afke-
ling sker der en sammentrakning. Voks derimod
behever ingen opvarmning, og det vil kunne for-
stds, at en galvano udfzldet pa guttaperka vil blive
~ lidt mindre nir den afkeles igen, end en galvano
udfeldet pa voks fra den samme patrice. Forskel-
len kan males pa det endelige aftryk, og drejer sig
om fra 0,3 - 0,5 mm i hejden af et frimzrke pi
21 mm.

Korsband og brevkort

Denne oplysning har lost et problem, som jeg har
haft i flere ar:
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I danske helsager — korsband og brevkort —
findes der et vardistempel, der betegnes »det
smalle 4-tal« fra perioden 1875 - 1878, alle disse af-
tryk er fra 0,3 - 0,5 mm mindre end de vardi-
stempler, der findes pa udgivelserne efter 1878.
Dette indikerer, at der ikke er blevet brugt gutta-
perka ved galvanofremstillingen efter 1878, mens
det sandsynligvis har varet anvendt inden da.

Vabentypen
Vabentypen, der som en helhed er produceret ef-
ter 1878, har altsa ikke problemet med de mindre
galvanoer. Men den er jo opdelt i smi hjernetal,
der er fintakkede, store hjornetal — ogsa fintak-
kede, grovtakkede store hjernetal, og endelig
samme med et nyt vandmarke, ny krone.

Den opdeling, som jeg vil foretage vil kun folge
forskellen mellem smi og store hjernetal.

20 ore sma hjornetal 1882 - 1884
Til denne udgave er kun anvendt en trykform med
100 galvanoer, svarende til et frimzrkeark.
Hovedreglen for frimzrkefremstilling i bog-
tryk kan kort opstilles som folger:
1. PATRICE - 2. MATRICE - 3. GALVANO.
For at fa den rigtige forstielse, er det bedst at

folge fremgangsmaden, sidan som den fremgar af
fig. 1.

A = Orginalstemplet, PATRICEN. Den er
stum (uden vardiangivelse).

B = MATRICEN. Den er fremstillet ved at
presse patricen i voks (og er altsi af voks.).

C = GALVANQO?er, der er fremstillet ved galva-
notypi. De skal bruges til flere forskellige
vardier.

D = PATRICER med vardiciffre. Det er grave-
ren, der i galvanoerne (C) indgraverer de
forskellige verdier. Under graveringen tages
der prevetryk, uden-, eller delvis, eller helt
med vardibetegnelser. Af 20 oren findes der
provetryk uden vardital i bindet.

E = MATRICER, nu med verdicifre. De far-
dige galvanoer bruges som patricer, der
presses 1 voks i et passende, ukendt antal.
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Matricerne samles i en blok (eller en stribe), pa samme made, som tidligere beskrevet, og

der er si sammenhangende, at den er elek- processen kan gentages s mange gange, det
trisk ledende over det hele. enskes, athengig af det antal, der skal bru-
F = GALVANO?’er fremstilles ved galvanotypi ges til TRYKFORMEN (+ evt. reserver).
) : Galvanoer
1 Originalstempel Matricen kalibas,
Patricen 1 stal voks. Spejlvendt.
Spejlvendt. -
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vardicifre, {77
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anvendes som AR
stempel,
Patrice.

Galvanoer,
kobber x 120?
Spejlvendte.
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Provetryk af alle tre verdier uden cifre i bandet.

Bemazerkninger
Den beskrevne fremgangsmade er min teori; men
med en rimelig mulighed for at vere korrekt. Pro-
cessen efter C, d.v.s. graveringen af varditallene
tror jeg er korrekt, da graveren ikke har kunnet
frilegge omriderne omkring varditallene si dybt
som det kunne onskes, hvilket ses bade pa 5 ores
og 20 ores frimzrkerne. Mange kendes med storre
eller mindre pletter omkring de store vardital.
Provetrykkene uden vardital i bandet kan kun
vere taget i den beskrevne proces, og det var ogsa
billigere kun at fremstille eet originalstempel uden
verdital, i stedet for at lave 3 med hver sit verdital.
@konomien har altid spillet en stor rolle i frimar-
kefremstillingen.

20 ore store hjornetal 1884 - 1897 (2. udgave)
Alle er sikkert klar over dette skifte til store hjor-
netal med zndringer 1 merketegningen. Nir der
sker et sidant skifte, bliver der selvfolgelig frem-
stillet et nyt originalstempel og derfor ogsa nye
galvanoer. Pi fig. 2 har jeg forsegt at vise min
teori, som jeg mener er et skoleeksempel pa fri-
markefremstilling i denne del af bogtryksperio-
den. Grundlaget er igen:

1. PATRICE - 2. MATRICE - 3. GALVANO.

G = Originalstemplet, PATRICEN. I dette origi-
nalstempel er der indgraveret vaerdital (findes
pa postmuseet).

H = MATRICER. Ved at presse patricen i voks
15 gange fis samme antal matricer. Der kan
vezre smi afvigelser i1 forhold tl patricen.
Disse afvigelser betegnes som matricetyper.
Alle matricerne samles 1 en blokenhed —
f.eks. saidan som vist — i en sammenhang-
ende, elektrisk ledende plade.

I = GALVANO?’er. Over 15-blokken af matri-
cer fzldes ved galvanotypi 15 galvanoer.
Denne proces gentages 16 gange, og resulta-
tet bliver 240 stk. 20 ores galvanoer.

Fennemsnit
tryk 5 6 8 5 10 11 12 14b} 15 16 157
M.1 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 1B
M. 2 15 15 15 15 15 15 14 15 15 15 15 155
M.3 14 14 14 14 14 13 15 14 14 15 14 14.
M.4 12 14 12 12 15 ) 13 175 14 12 13 13
,Mah 14 14 13 15 16 15 12 16 14 14 14 14.
M.6 15 14 135 13 14 13 14 14 141 45 14 14.
M7 12 11 12 10 12 9 10 12 11 12 11 114
M.8 14 11 13 8 12 13 12 13 13 15 {55 12.
M.9 15 15 13 13 13 13 13 12 13 13 1% 13.
M.10 1% 12 11 9 10 11 11 10 12 12 8 1.
M. 11 11 14 a1 12 8 12 10 13 13 8 11 i P
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Galvanoer,
kobber x 240.
Spejlvendte.
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